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(g) Mahdrescher nnit Gebiaseregelung 

@ Ausgehend von einem Mahdrescher mit einer Schneid- 
und Zufuhranordnung fur das Erntegut, mit einer Dreschan- 
ordnung mit Kornabscheidevorrichtung, mit einer insbeson- 
dere in Langsrichtung des Mahdreschers liegenden Sieban- 
ordnung und mit einer Geblaseanordnung, die in Fahrtrich- 
tung des Mahdreschers gesehen vor bzw. unter der Sieban- 
ordnung vorgesehen ist, wobei ein Parameter der Geblasea- 
nordnung veranderbar ist, wird die Aufgabe, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Betreiben eines Mahdreschers 
bereitzustellen, mit dem die Kornerreinigung optimiert und 
der Durchsatz verbessert wird sowie die Einstellung des 
Mahdreschers insbesondere unabhangig von der zu ernten- 
den Fruchtart vereinfacht wird, dadurch gelost, da6 der 
Parameter des Geblases, insbesondere die Drehzahl, in 
Abhangigkeit von einer von dem Geblase erzeugten GroSe 
(wie z. B. Windgeschwindigkeit oder Druck) verandert wird. 
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Beschreib 



DE 38 10 723 Al e^Wensor zur Ermittlung des Korn- 
durchsatzes, der an Her Bunkerfullschnecke angebracht 
ist) bzw. der Vergleich mit vorgebbaren Drehzahlen 
(siehe Fig, 3 der US 4 466 230) durchgefuhrt. wobei dies 
trage und ungenau und nicht fur jeden Einsatzfall 
brauchbar ist. Die bisherigen und sich auf das Verfahren 
zum Betreiben eines Mahdreschers beziehenden Erlau- 
lerungen gelten gleichermaBen fur einen gemaB Patent- 
anspruch 7 ausgestalieten Mahdrescher. 

Die Beschreibung des Verfahrens. eines Mahdre- 
schers sowie weitere Ausgestaliungen sind im folgenden 
angegeben und anhand der Zeichnungen erlautert, 
Eszeigen: 

Fig. 1,5 schematisch einen Langsschnitt durch einen 
Teil eines ausgestatteten Mahdreschers, 

Fig. 2 eine Kennlinie des Geblases» das nach dem Ver- 
fahren arbeitet, 

Fig. 3 eine Kennlinie des Geblases, das nach dem 
Stand derTechnik arbeitet, 

Fig, 4 eine Steuereinrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens. 

In Fig. 1 ist schematisch ein Langsschnitt durch einen 
Teil eines Mahdreschers dargestellt, wobei der Mahdre- 
scher eine nicht dargestellte Schneideinrichtung auf- 
weist. von der das Erntegut liber eine ebenfalls nicht 
dargestellte Zufuhranordnung einer Dreschanordnung 
mit Kornabscheidevorrichtung zugefiihrt wird. Nach 
dem Ausdreschen des Erntegutes gelangen die Korner 
zusammen mit der Spreu und dem Kurzstrohanteil auf 
einen Vorbereitungsboden 1. von dem sie einer Sieban- 
ordnung 2 zugefuhrt werden, wobei der Vorbereitungs- 
boden 1 mit einer Anzahl von parallel zueinander ange- 
ordneten, sich in Langsrichtung erstreckenden Leitble- 
chen 31 versehen sein kann. Vom Ende des Vorberei- 
tungsbodens 1 fallt das Korner-Spreu- und Kurzstroh- 
gemisch auf die Siebanordnung 2, die im gewahlten Bei- 
spiel aus einem Obersieb 3 und einem Untersieb 4 be- 
steht. Das Obersieb 3 und das Untersieb 4 konnen in 
einem Rahmen 23 uber zwei Lagerstellen 21, 22 derart 
gelagert sein, daB die Siebanordnung 2 um eine in 
Langsrichtung des Mahdreschers gelegene Achse 17 
pendelnde Bewegungen ausfiihren kann. Der Rahmen 
23 mit der Siebanordnung 2 wird durch einen Exzenter- 
antrieb 5 in schwingende Bewegungen versetzt, so daB 
durch die dabei erfolgende Schuttelbewegung der Sie- 
banordnung 2 die Korner durch die Maschen vom 
Obersieb 3 und Untersieb 4 auf ein Fuhrungsblech 10 
gelangen, von wo aus sie in den Kornerelevator 8 abge- 
geben werden. Die Spreu- und die Kurzstrohanteile 
werden unter der Wirkung der oszillierenden Bewe- 
gung und unter der Einwirkung eines Geblases 12 uber 
die Siebe nach hinten ausgetragen. Vom K5rnereleva- 
tor 8 aus gelangen die Korner zu einem nicht dargestell- 
ten Korntank. Nicht ausgedroschene Ahren, die soge- 
nannte Oberkehr, fallt vom Ende der Siebanordnung 2 
auf ein weiteres Fuhrungsblech 11 und von da in das mit 
9 bezeichnete Oberkehrsystem, das mit Wurfelevatoren 
versehen sein kann, um so diese Ahren erneut auf den 
Vorbereitungsboden I zu befdrdern. Unterhalb des 
Vorbereitungsbodens 1 und vor der Siebanordnung 2 ist 
das Geblase 12 vorgesehen, das als Quersiromgeblase 
ausgestaltet ist, wobei auch die Ausgestaltung alsTrom- 
melgeblase oder andersartiges Geblase denkbar ist. Die 
Langsachse 14 des Geblases 12 erstreckt sich dabei quer 
zur Fahrtrichtung des Mahdreschers, und zwar im we- 
sentlichen uber die gesamte Breite der Siebanordnung 
2. Das Geblase 12 kann dabei um eine in der Langsrich- 
tung des Mahdreschers angeordnete Langsachse 32 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben 
eines Mahdreschers um einen Mahdrescher gemaB dem 
jeweiligen Oberbegriff der Patentanspruche 1 und 7. 5 

Ein solcher Mahdrescher mit einer Schneid- und Zu- 
fuhranordnung fur das Erntegut, mit einer Dreschan- 
ordnung mit Kornabscheidevorrichtung. mit einer ins- 
besondere in Langsrichtung des Mahdreschers liegen- 
den Siebanordnung und mit einer Geblaseanordnung, lo 
die in Fahrtrichtung des Mahdreschers gesehen vor 
bzw. unter der Siebanordnung vorgesehen ist, wobei ein 
Parameter der Geblaseanordnung veranderbar ist, isi 
aus der EP 03 85 107 Al bekannt. Dabei ist eine Steuer- 
vorrichtung vorgesehen, die in Abhangigkeit der Kor- 15 
nerverluste (Verlustanzeige am Siebkasten) oder der 
Neigung (mittels Inklinometer) des Mahdreschers den 
Parameter der Geblaseanordnung, insbesondere die 
Geblasedrehzahl, steuert. Dies hat sich zwar in der Pra- 
xis bewahrt, jedoch ist die Steuerung in Abhangigkeit 20 
der Kornerverlust trage und ungenau, die Steuerung in 
Abhangigkeit der Neigung nicht fur jeden Einsatzfall 
(beispielsweise auf durchgehend ebener Flache) brauch- 
bar. 

Weiterhin sind die DE38 10 723A1 sowie die US 25 
4,466,230 bekannt. bei deren Gegenstanden, die in den 
beiden genannten Dokumenten beschrieben sind, die 
Drehzahl des Geblases erfaBt wird (siehe Drehzahlsen- 
sor 15 und Impulsgeber 38 gemaB Fig. 3 der 
US 4 466 230 bzw. MeBstelle 5 gemaB Fig. 1 der 30 
DE 38 10 723 Al), wobei die Ausgangssignale der Sen- 
soren einer Steuereinheit zugefuhrt werden. Diese Wer- 
te werden in dieser verarbeitet (mit vorgebbaren Wer- 
ten verglichen) und dann die Drehzahl des Geblases auf 
einen vorgegebenen V/ert eingestellt. 35 

Dariiber hinaus sind Einrichtungen (Windleitprofile) 
bekannt, die den vom Geblase erzeugten Wind weitest- 
gehend gleichmaBig uber die Flache der Siebanordnung 
aufteilen bzw. verteilen sollen. Bei einer solchen Einrich- 
tung wird die Drehzahl des Geblases konstant gehalten. 40 
Diese Einrichtungen sind jedoch konstruktiv aufwendig 
und arbeiten nicht unbedingt zufriedenstellend, 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Betreiben eines 
Mahdreschers bereitzustellen, mit dem die Kornerreini- 45 
gung optimiert und der Durchsatz verbessert wird so- 
wie die Einstellung des Mahdreschers insbesondere un- 
abhangig von der zu erntenden Fruchtart vereinfacht 
wird. 

Diese Aufgabe ist durch die Merkmale in dem jeweili- 50 
gen kennzeichnenden Teil der Patentanspruche t und 7 
gelost und durch die Merkmale der Unteranspruche 
weitergebildet. 

Bei dem Verfahren gemaB Patentanspruch 1 wird je- 
doch in bezug auf den Stand der Technik umgekehrt 55 
vorgegangen, denn es wird zur Beeinflussung der ei- 
gentlich interessierenden GrdBe, namlich der Reini- 
gungsgrad, der von dem Geblase erzeugte Druck auf 
einen weitestgehend konstanten Wert geregelt. Somit 
wird zur Erzielung einer optimalen Kornerreinigiing eo 
und zur Erhohung des Durchsatzes die die Kornerreini- 
gung und den Durchsatz direkt beeinflussende GroBe, 
namlich der von dem Geblase erzeugte Druck. direkt 
gemessen und auf einen weitestgehend konstanten 
Wert geregelt. Im Gegensatz hierzu werden beim Stand 65 
der Technik zur Erzielung einer guten Kornerreinigung 
lediglich indirekt von der Kornerreinigung abhangige 
GroBen erfaBt (wie beispielsweise bei der 
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pendelnde Bewegungen ausfuRTO, urn so der Neigungs- 
versteliung der Siebanordnung 2u folgen. Zu diesem 
Zweck ist das Geblase 12 an einer in der Langsachse 32 
liegenden Welle befestigt, die in zwei Lagern 19, 20 
drehbar gehalten ist. Der Antrieb des Geblases 12 kann 
dabei in herkommiicher Art und Weise uber einen Keil- 
riementrieb 25 erfoigen, der mit einenn Elektromotor, 
einem Hydraulikmotor, einem Keilriemenvariator oder 
dem KraftanschluB des Mahdreschers verbunden ist. 

Es ist nun vorgesehen, daB in einem Bereich, der von 
einem von dem Geblase 12 erzeugten GroBe (Forder- 
druck, der durch den Wind erzeugt wird) beaufschlagt 
ist, zumindest ein Sensor 40 angeordnet ist, wobei der 
Sensor 40 mit einer Steuereinrichtung verbunden ist, die 
in Abhangigkeit eines Signales des Sensors 40 den Para- 
meter (insbesondere die Drehzahl) des Geblases 12 ver- 
andert. Die Veranderung des Parameters des Geblases 
erfolgt beispielsweise in Form einer Drehzahlverande- 
rung. in dem der Keilriementrieb 25 entsprechend ange- 
sieuert wird. Dazu ist es denkbar, den Keilriemenvaria- 
tor heranzuziehen. 

Daruber hinaus ist es vorgesehen, daB der Sensor 40 
in einem Bereich hinter einem Luftaustritt des Geblases 
12 angeordnet ist, daB der Sensor 40 im Bereich der 
Siebanordnung 2, insbesondere zwischen dem Obersieb 
3 und dem Untersieb 4 angeordnet ist, oder daB der 
Sensor 40 in der Siebanordnung 2, beispielsweise in 
Form eines plattenformigen Sensors, integriert ist, Dar- 
uber hinaus sind weitere Bereiche zur Anordnung des 
Sensors 40, von dem auch mehr als einer vorhanden sein 
kann, in Bereichen, die von dem Luftdruck des Geblases 
12 beaufschlagt werden, denkbar. 

Fig. 2 zeigt eine Kennlinie des Geblases, das nach 
dem noch zu beschreibenden Verfahren arbeitet. Dem 
Verfahren liegt eine Kennlinie eines Geblases zugrunde, 
das nach dem Stand der Technik arbeitet und in Fig. 3, 
die hier zunachst erlautert wird, beschrieben ist. In der 
Kennlinie gemaB Fig. 3 ist uber der Fordermenge V der 
Forderdruck P dargestellt, wobei unter der Fordermen- 
ge insbesondere die Menge der Korner verstanden 
wird, die von der Dreschanordnung mit Kornabscheide- 
vorrichtung in den Bereich der Siebanordnung gefor- 
dert wird. Unter dem Forderdruck P ist ein solcher 
Druck zu verstehen, der von dem Geblase 12 erzeugt 
wird. Bei konstanter Drehzahl des Geblases 12 weist 
dieses eine Kennlinie A auf, wobei bei einem maximalen 
Forderdruck PM eine optimale Fordermenge VO gefor- 
dert wird, Weiterhin ist in Fig. 3 gezeigt, daB die Kennli- 
nie bei abnehmender Fordermenge V zunachst einen 
Anstieg des Forderdruckes P (rechter Kennlinienbe- 
reich neben der optimalen Fordermenge VO) zeigt, 
wahrend bei weiterer Verringerung der Fordermenge V 
(z. B. durch zunehmende Versperrung der Siebanord- 
nung bei steigender Leistung der Dreschanordnung und 
einer Belastung der Siebanordnung) der Forderdruck P 
wieder abfalli (linker Kennlinienbereich neben der opti- 
malen Fordermenge VO). Eine solche Arbeitsweise ist 
daher von Nachteil, da das Geblase vom optimalen Ar- 
beitspunkt abweicht, Es ist daher vorgeschlagen, daB 
der Parameter des Geblases 12, insbesondere die Dreh- 
zahl, in Abhangigkeit von einer von dem Geblase 12 
erzeugten GroBe, bei der es sich urn die Windgeschwin- 
digkeit oder einem von dem Geblase 12 erzeugten 
Druck handelt, verandert wird. Wird als Geblase ein 
Trommelgeblase verwendet, ist es beispielsweise denk- 
bar, daB der Parameter des Geblases die Flugelstellung 
ist und diese verandert wird. Die Anwendung des Ver- 
fahrens ist nicht auf die beschriebenen Parameter und 



Geblasearten besT^Knkt. 

D. h., daB allgemein vorgesehen ist. daB der Parame- 
ter des Geblases. der den Luftdruck unter der Sieban- 
ordnung erzeugt, verandert wird. So kann dann bei- 
5 spielsweise die Kennlinie des Geblases 12 gemaB Fig. 2 
in dem linken Kennlinienbereich (links neben der opti- 
malen Fordermenge VO) verandert werden, wahrend 
der rechte Kennlinienbereich (in Fig. 2 mit der Bezugs- 
ziffer B versehen) unverandert bleibt, da dieser Bereich 
10 B beispielsweise in einem Bereich liegen kann, in wel- 
chem zumindest teilweise die ubrigen Anordnungen des 
Mahdreschers ungiinstig arbeiten, d. h., in einem nicht 
optimalen Bereich liegen. So ist es vorgesehen, daB die 
Veranderung derart durchgefuhrt wird, daB eine von 

15 der erzeugten GroBe abhangige GroBe (Fordermenge 
V) auf einen weitestgehend konstanten Wert geregelt 
wird. Dies ist in Fig. 2 in einem Kennlinienbereich C 
gezeigt, wobei durch Veranderung der Drehzahl des 
Geblases 12 (angedeutet durch die Drehzahlschar N 

20 oberhalb des Kennlinienbereiches C, wobei die Kennli- 
nienschar N nicht groBen- und maBstabsgerecht einge- 
zeichnet ist) verandert wird. So wird erreicht, daB durch 
eine. insbesondere automatische, Erhohung des Forder- 
druckes P die Fordermenge V bei steigender Siebbela- 

25 stung weitestgehend konstant gehalten, d. h. auf einen 
weitestgehend konstanten Wert geregelt wird. Der wei- 
testgehend konstante Wert kann auch in einem gewis- 
sen zulassigen Differenzbereich PD schwanken. Durch 
diese Regelung kann das Forderdruck-Fordermengen- 

30 Verhaltnis optimal dem Bedarf der Mahdrescherbela- 
stung an der Siebanordnung angepaBt werden. Dabei ist 
es. wie mit der Kennlinienschar N angedeutet ist, denk- 
bar, in einem Regelbereich RB die Drehzahl des Gebla- 
ses 12 entlang einer einzigen Drehzahl-Kennlinie stetig 

35 zu erhohen (bzw. zu senken), um zu dem Kennlinienbe- 
reich G zu gelangen oder aber fiir den Fall, daB der 
Forderdruck P bzw. die Fordermenge V zu stark oder 
abrupt abnimmt. die Drehzahl des Geblases stufenweise 
zu erhohen bzw. abzusenken und dann nach Erhohung 

40 bzw. Absenkung auf einer hoheren oder niedrigeren 
Kennlinie zu verandern, 

Daruber hinaus ist es vorgesehen. daB die abhangige 
GroBe auf einen weitestgehend optimalen, vorgebbaren 
Wert geregelt wird. Unter optimalem Wert ist einerseits 

45 zu verstehen, daB bei groBtmoglichem Forderdruck P 
die groBtmogliche Fordermenge V bei optimaler Dreh- 
zahl des Geblases erreicht wird, Daruber hinaus ist aber 
auch unter optimalem Wert zu verstehen, daB die Kenn- 
linie durch Veranderung der Drehzahl des Geblases 

50 derart verandert wird, daB mit Verringerung der For- 
dermenge V der Forderdruck P ansteigt, wie dies im 
gestrichelten Teilbereich D der Kennlinie des Geblases 
12 in Figur gezeigt ist. 

Das bedeutet also, daB der von dem Geblase 12 er- 

55 zeugte Druck mittels des Sensors 40 im Bereich der 
Siebanordnung 2 erfaBt wird, wobei im Falle einer Ab- 
nahme des erfaBten Druckes durch erhohte Siebbela- 
stung die Drehzahl des Geblases 12 derart gesteigert 
wird, bis ein vorgebbarer, insbesondere optimaler Wert 

60 fur den Druck am Sensor 40 erreicht ist, Umgekehrt 
funktioniert das Verfahren derart, wenn an dem Sensor 
ein iiber einen optimalen Wert liegender Wert festge- 
stellt wird, die Drehzahl des Geblases 12 verringert 
wird, und zwar so lange, bis wieder der optimale Wert 

65 von dem Sensor 40 gemessen wird. 

Fig. 4 zeigt eine Steuereinrichtung zur Durchflihrung 
des Verfahrens, wobei mit der Steuereinrichtung gemaB 
Fig. 4 eine vollautomatische Regelung des Forderdruk- 



kes realisiert ist. Mit dem SensoWr wobei es zusatzhch 
denkbar isi. mehrere Sensoren in der Siebanordnung 
Oder im Bereich der Siebanordnung anzuordnen und ein 
Summensignal zu bilden. wird der Forderdruck P ge- 
messen und ein Ausgangssignal an eine Steuereinrich- 5 
tung 41 abgegeben. In dieser Steuereinrichtung 41 wird 
der erfaBte Forderdruck anhand einer oder mehrerer in 
der Steuereinrichtung 41 abgespeicherten Kennlinien 
fur Geblase. insbesondere fQr den im speziellen Fall 
eingesetzten Geblasetyp, verglichen und eine Abwei- 10 
Chung von dem weitestgehend konstant bzw. weltestge- 
hend optimal einzuregelnden Wert iiber ein Anzeige- 
einrichtung 42 angezeigl. In Abhangigkeit der Anzeige 
der Anzeigeeinrichtung 42 ist es nun einer Bedienper- 
son des Mahdreschers moglich, beispielsweise durch 15 
EinfluBnahme auf den Keilriemenvariator die Drehzahl 
des Geblases zu verandern. Dabei erfolgt die Verande- 
rung so lange und in eine solche Richtung (Erhdhung 
bzw. Verringerung der Drehzahl), bis keine Abwei- 
chung mehr oder nur noch eine geringfugige Abwei- 20 
chung vorhanden und angezeigt ist. Bei einer voliauto- 
matischen Regelung weist die Steuereinrichtung 41 eine 
Einrichtung 43 zur Veranderung allgemein des Parame- 
ters des Geblases 12 (insbesondere eine Einrichtung zur 
Veranderung der Drehzahl), auf. Dabei ist es denkbar. 25 
bei der voUautomatischen Regelung sowohl die Anzei- 
geeinrichtung 42 zur Information der Bedienperson und 
die Einrichtung 43 vorzusehen. wobei die vollstandige 
Regelung auch ohne die Anzeigeeinrichtung 42 funktio- 
niert. 30 

Weiterhin ist vorgesehen.daB die Regelung in Abhan- 
gigkeit der Art des Erntegutes durchgefuhrt wird. Zu 
diesem Zweck weist die Steuereinrichtung 41 eine Ein- 
gabeeinrichtung 44 auf oder ist mit der Eingabeeinrich- 
tung 44 verbunden. Damit ist es denkbar, die SoUwerte 35 
far den optimajen Ford erdruck bzw. die in der Steuer- 
TifrricHtung"41 "abgelegten Kennlinien eines bestimmten 
Geblasetyps oder bestimmter Siebanordnungen (zum 
Beispiel Maschenweite der Siebe) in Abhang igkeit von 
der Art des Erntegutes zu a ndern. D abei ist es denkbar, 40 
aaB cliese Anderung (Modifikation) linear uber den ge- 
samten Druckbereich der Fordermenge oder auf andere 
Art und Weise (beispielsweise durch Stutzpunkte) er- 
folgt. Erganzend ist in Fig. 4 noch eine Einrichtung 45 
gezeigt, bei es sich beispielsweise urn eine Erfassungs- 45 
einrichtung fur weitere GroBen (wie beispielsweise 
Fahrgeschwindigkeit des Mahdreschers oder Feuchtig- 
keit des Erntegutes) erfaBt werden, wobei diese oder die 
erfaBten GroBen mit in die Regelung einflieBen konnen. 

Als weitere GroBen, die mit der Einrichtung 45 (Sen- 50 
sor bzw. Sensoren) erfaBt werden konnen, handelt es 
sich um BetriebsgroBen des Mahdreschers wie z. B. 
Hangneigung (d. h. die Neigung des Mahdreschers in 
Langsachse bzw. Querachse, die bei Bergauffahrt, Berg- 
abwartsfahrt sowie seitlicher Hangfahrt links und rechts 55 
geneigt auftritt). Dabei flieBen diese erfaBten GroBen 
ganz oder zumindest teilweise bei der Regelung der 
abhangigen GroBe auf den weitestgehend konstanten 
Wert ein. 

In Fig. 5 ist noch erganzend gezeigt. daB das Geblase eo 
12 als Querstromgeblase ausgebildet ist. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Betreiben eines Mahdreschers 65 
mit einer Schneid- und Zufuhranordnung fiir das 
Erntegut, mit einer Dreschanordnung mit Kornab- 
scheidevorrichtung. mit einer insbesondere in 


Langsrichtung^P Mahdreschers liegenden Sie- 
banordnung undmit einer Geblaseanordnung, die 
in Fahrtrichtung des Mahdreschers gesehen vor 
bzw. unter der Siebanordnung vorgesehen ist, wo- 
bei ein Parameter der Geblaseanordnung veran- 
derbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Dreh- 
zahl des Geblases in Abhangigkeit von einer von 
dem Geblase erzeugten GroBe (wie Windge- 
schwindigkeitoder Druck) verandert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Veranderung derart durchgefuhrt 
wird, daB eine von der erzeugten GroBe abhangige 
GroBe (Fordermenge) auf einen weitestgehend 
konstanten Wert geregelt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die abhangige GroBe auf einen wei- 
testgehend optimalen, vorgebbaren Wert geregelt 
wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet^ daB die Rege- 
lung in Abhangigkeit der Art des Erntegutes durch- 
gefuhrt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB eine Abwei- 
chung von dem weitestgehend konstant bzw. wei- 
testgehend optimal einzuregelnden Wert angezeigt 
und eine Veranderung der Drehzahl des Geblases 
von einer Bedienperson des Mahdreschers durch- 
gefuhrt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Abwei- 
chung von dem weitestgehend konstant bzw. wei- 
testgehend optimal einzuregelnden Wert erfaBt 
und eine Veranderung der Drehzahl des Geblases 
derart bzw. so lange durchgefuhrt wird, bis die Ab- 
weichung einen vorgebbaren Wert unterschreitet. 

7. Mahdrescher mit einer Schneid- und Zufuhran- 
ordnung fiir das Erntegut, mit einer Dreschanord- 
nung mit Kornabscheidevorrichtung, mit einer ins- 
besondere in Langsrichtung des Mahdreschers lie- 
genden Siebanordnung und mit einer Geblasea- 
nordnung, die in Fahrtrichtung des Mahdreschers 
gesehen vor bzw. unter der Siebanordnung vorge- 
sehen ist. wobei ein Parameter der Geblaseanord- 
nung veranderbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
in einem Bereich, der von einer von dem Geblase 
erzeugten GroBe beaufschlagt ist, zumindest ein 
Sensor angeordnet ist, wobei der Sensor mit einer 
Steuereinrichtung verbunden ist, die in Abhangig- 
keit eines Signales des Sensors den Parameter des 
Geblases verandert. 

8. Mahdrescher nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuereinrichtung eine Eingabe- 
einrichtung aufweist und/oder mit einer Eingabe- 
einrichtung verbunden ist sowie eine Einrichtung 
aufweist und/oder mit einer Einrichtung verbunden 
ist zur Veranderung des Parameters. 

9. Mahdrescher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Mah- 
drescher, insbesondere die Steuereinrichtung, eine 
Anzeigeeinrichtung fiir die von dem Geblase er- 
zeugten GroBe aufweist. 

10. Mahdrescher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Sen- 
sor in einem Bereich hinter einem Luftaustritt des 
Geblases angeordnet ist. 

11. Mahdrescher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB der Sen- 


7 m 

sor im Bereich der SiebaWFdnung, insbesondere 
zwischen dem Ober- und dem Untersieb, angeord- 
net ist. 

12. Mahdrescher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG der Sen- 5 
sor in der Siebanordnung integriert ist. 

13, Mahdrescher nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Sieuereinrichtung eine Einrichtung aufweist, mit 
der weiiere GroBen (wie beispielsweise Einsatz- 10 
groBen des Mahdreschers) erfaBt werden. 
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